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@ IVIachlnes perfectlonndes pour ia fabrication de conflserles, telles que spdciatement des sucettes. 

@ L'inventlon a trait k des perfecttonnements apportds 
aux machines pour la fabrication de conflserles, telles que, 
en partlculier, des sucettes, qui consistent, d*une part, en 
des moyens sous forme d'une poulie preneuse (24) pour 
retlrer les sucettes du tambour de moulage (1) el, d'autre 
part, en des mesures comportant I'abalssement local du 
bord entre deux espaces de moulage pour Sviter que (es 
sucettes ainsi fabrlqu6es ne pr^ntent des saillies atgu§s 
ou bavures. 
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"Machine per fectionnees pour la fabrication de confiseries, 
telles que specialement des sucettes" 

La presents invention a trait a des machines perfectionn^es 
pour la fabrication de confiseries, telles que, en particu- 
lier, des sucettes, du type comportant principalement un 
tambour muni de clapets peripheriques y articules et de rainu- 
res peripheriques, paralleles a I'axe de rotation du tambour 
et destinees k cooperer avec des rainures prevues dans lesdits 
clapets, en vue de la formation d'espace de forme et de di- 
mensions appropriees, dans lesquels se d^place a partir d'une 
des extremites un tampon pour la fomation de confiseries, 
telles que, en particulier, des sucettes, les confiseries 
ainsi formees pouvant etre emmanchees sur un batonnet, y 
insere par une ouverture a partir de 1« autre extremite de 
l^espace susmentionne • 

II s'avfere toutefois dans la pratique que les machines du 
genre defini cidessus presentent, en depit de leur fonction- 
nement fort efficace, deux inconvenients assez serieux, dont 
le premier consiste en ce que 1' evacuation des confiseries 
ainsi fabriquees, telles que, par exemple, des sucettes, est 
relativement compliqu^e et facilement sujette a des accrocs 
par suite du fait qu'elle doit s'effectuer par des moyens 
mecaniques, tels que des petits doigts ou autres, par lesquels 
les confiseries sont enlev6es I'une aprfes 1' autre du tainbour. 
Le deuxifeme inconvient des machines concem6es consiste en ce 
que, par suite de 1 ' introduction de la matiere a traiter sous 
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forme d'un boudin ininterrompu entre le tambour et les clapets 
et son debitage en portions effectue en principe par etran- 
glement et sectionnement dudit boudin entre deux clapets 
successifs qui se ferment, il est pratiquement inevitable que 
des restes de confiserie saisis entre les bords des clapets 
voisins, forment, aussi minces qu'ils soient, sur les confi- 
series ou sucettes a eloigner de la machine, un bord souvent 
aigu, tout au moins assez desagreable pour le consommateur . 

Or, la pr^sente invention se propose de perfectionner les 
machines du genre susmentionne h un degre tel qu'est remedie 
aux inconv^nients decrits dans les lignes prec6dentes- 

A cet effet, les mesures de perfectionnement pr^conisees par 
la presente invention consistent, d'une part, en ce que pour 
le transport des sucettes h partir du tambour par exemple vers 
un dispositif d'emballage sont prevues woe poulie munie d'en- 
cocher peripheriques destinees a agir sur les batonnets des 
sucettes pour les detacher du tambour, et des plaques, mont^es 
de part et d' autre .de ladite poulie en cooperation avec elle, 
plagues sous lesguelles sont engag^es les sucettes saisies par 
la poulie dans le but de les lib4rer de cette demifere par 
rotation ult^rieure, et, d' autre part, en ce que lesdits bords 
presents entre les espaces d^limit^s par le tambour et les 
clapets, sont munis localement d'une partie situee sous I'axe 
geom^trique de ces espaces. 

Les caracteristiques et avantages de 1' invention sont illus- 
tres ci-apr%s par la description detaillee d'vin mode d' exe- 
cution pref^rd d'une machine perfectionn^ selon 1' invention, 
donn6e sans la moindre intention restrictive avec reference 
aux dessins -annexes, ou 

la figure 1 repr^sente une coupe horizontale du tambour 
pour la formation de confiseries; 

les figures 2 et 3 reprdsentent deux coupes pratiquees 
respectivement selon les lignes II-II et III-III de la 
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figure 1; 

la figure 4 repr^sente a plus grande echelle la partie F4 
de la figure 3; 

la figure 5 represente une coupe pratiquee selon la ligne 
5 V-V de la figure 1; 

la figure 6 repr6sente k plus grande echelle la partie F6 
de la figure 5; et 

la figure 7 represente une coupe pratiquee selon la ligne 
VI I -VI I de la figure 6. 

LO 

Comme on le volt en se reportant aux figures des dessins anne- 
xes, parmi lesquels surtout la figure 1, le tambour pour la 
confection de confiserie 1 se compose essentiellement de trois 
parties reliees entre elles 2, 3 et 4, dont la partie mediane 
15 3 est tout autour munie de rainures semi-cylindriques adja- 
centes 5, paralleles a I'axe de rotation du tambour 5 et 
compl6t6es par des rainures semi-cylindriques 6 des clapets 7, 
fix6s chacun au moyen d'lme articulation 8 au tambour 1. 

20 L'extremite ant6rieure 9 de I'espace ainsi form^ 5-6 presente 
en 1' occurrence, un profil concave-convexe , mais pourra evi- 
demment avoir toute forme appropriee quelconque se pretant k 
recevoir l'extremite libre 10 d'un tampon 11, a son tour munie 
d'un creux de forme hemispherique ou de toute autre forme 

25 appropriee, tout cela de maniere que les creux 9 et 10 d6ter- 
minent ensemble la forme de la confiserie voulue. 

Ledit tampon 11 est muni d'une but^e 12, qui permet son d6- 
placement entre les plans 13 et 14 du tambour 1 au niveau oil 
30 s'effectue le moulage proprement dit d'une sucette ou de toute 
autre confiserie analogue 15, d^placement qui est commande par 
un systeme de cames non representees, dont par exemple \me 
agit sur l'extremite libre du tampon 11 et 1' autre agit sur la 
butee 12. 

35 

Dans chaque clapet 7 est pr^vu pour chaque espace 5-6 un pas 
sage aligne sur cet espace 5-6, d'une part, et sur le tambour 
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1, d' autre part, et forme par deux rainures serai-cylindriques 
16 et 17, par lequel un batomiet 18 peut etre introduit dans 
la sucette ou toute autre confiserie concemee 15, batonnet 
qui, de maniere connue, tombe a partir d'un magasin non des- 
sine dans tine rainure semi-cylindrique 19 de la partie 4 du 
tambour 1 et y est ensuite pousse par un poussoir 20 dans 
ledit passage 16-17 et finalement introduit dans la sucette 
15, Ce poussoir 20 est fixd sur un element 21 muni d'un 
mouvement de va-et-vient approprie sous la commande d'un 
mecanisme prevu a cet effet. 

L* invention prevoit que les raccords lateraux respectivement 
22 et 23 du tambour 1 et des clapets 7 entre deux espaces 5-6 
sont congus de maniere qu'ils s'etendent sur une longueur L, 
superieure a la largeur B du boudin de matiere de confiserie 
alimentant la machine, sous I'axe A-A situe dans I'axe geo- 
metrique de I'espace 5-6. 

L» invention prevoit 6galement que la machine concemee est 
equipee en un point approprie, c«est-a-dire, en particulier, 
au point ou les sucettes sont enlevees du tambour 1, d'une 
poulie preneuse 24, compos^e essentiellement de deux disques 
25 et 26 fixes avec une distance mutuelle appropriee sur un 
moyeu 27 monte a rotation libre sur un axe 28 et portant une 
roue dentee 29 pour la commande de ladite poulie 24. 

Ladite poulie 24, composee des disques 25 et 26, pr^sente des 
encoches p6ripheriques 30, dont la distance D correspond a la 
distance E entre deux axes A-A de deux espaces 5-6, le dia- 
inetre des deux disques 25-26 etant choisi de maniere que les- 
dites encoches peripheriques 30 peuvent cooperer avec les ba- 
tonnets 18 de sucettes encore presentes sur le tambour. Afin 
de rendre possible ce qui est decrit dans les lignes prec6- 
dentes, le tambour 1, a savoir surtout sa partie 4, est muni 
au niveau des disques 25 et 26 de dexix gorges peripheriques 31 
et 32. 
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Bien que la commande des disques 25 et 26 puisse s'effectuer 
de toute mani^re appropriee quelconque, la roue dentee 29 est 
de pr6f6rence congue de maniere a pouvoir cooperer avec les 
tampons 11 afin d' assurer a tout moment un synchronisme par- 
fait des mouvements de rotation des disques 25-26 et du tam- 
bour 1. 

Comma le montre surtout la figure 4, les encoches 30 des 
disques 25 et 26 sont congues de manifere que la partie inf6- 
rieure 33 de chacune d'elles pr^sente un rayon de grandeur 
6gale au demi diamfetre d'un batonnet 18, tandis que la largeur 
F de I'ouverture de sortie 34 de I'encoche 30 est un peu plus 
petite que le diam^tre d'un batonnet 18. 

comme le montrent surtout les figures 2 et 3, sous les disques 
25 et 26 sont prevues trois plaques 35, 36 et 37, dont, com- 
me le montre la figure 3, le bord antdrieur est recourb^ vers 
le haut. Sous ces plaques 35 et 36 est, d'une part, pr6vue 
une chalne 38, dont les chainons presentent des encoches 39 
avec lesquelles les bStonnets 18 peuvent cooperer, et qui 
embrasse une poulie ^ chaine 40, port^e par un arbre 41, 
commande en synchronisme avec le susdit axe 28 au moyen d'un 
m^canisme de transmission appropri6 42-43. 

A cette poulie a chaine 40 est en outre accouple de maniere 
appropriee un rouleau de commande 44 a gorges pour des cour- 
roies trapezoidales , connu en soi et portant une bande d'une 
matiere d'emballage 46. 

L'entploi et le fonctiomiement de la machine d^crite dans les 
lignes pr6c6dentes sont des plus simples et se laissent de- 
crire de la maniere suivante. 

Pour former une sucette 15, un boudin de confiserie d'une 
largeur pratiguement egale a B (fig. 7) est amene de manifere 
connue sur le tambour 1 a clapets ouverts 7. Ce boudin se 
depose sur le tambour de maniere i s'y appliquer k coup sur 
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entre les limites de la partie deprim6e L (fig. 7) des espaces 
5-6, apres guoi les clapets 7 se ferment, toujours de maniere 
connue, de sorte gu'une faible quantite de matifere de confi- 
serie est, de maniere connue, prise entre les bords 22 et 23, 
ce qui presente le risque que les sucettes fabriguees avec une 
machine conventionelle sont munies de bords aigus. 

Par centre, dans les machines perfectionnees selon la presente 
invention, cette faible quantity de mati^re de confiserie est 
prise entre les parties k hauteur r4duite (L) des bords 22 et 
23, tout cela de manidre que la progression du tampon 11 pour 
la formation de la sucette a comme consequence que la quantity 
de matiere de confiserie situee entre les parties a hauteur 
reduite desdits bords est pour ainsi dire decoupee de la 
15 quantite de matiere de confiserie presente dans I'espace 5-6 
grace ^ la cooperation de la partie 10 du tampon avec le bord 
47 des bords ^ hauteur reduite 22 et 23 de maniere a assurer 
dans tous les cas la formation de sucettes exemptes de bavures 
ou de bords aigus. 

20 

Les sucettes d6finitivement fagonn^es sont 61oignees du tam- 
bour, le cas dcheant apr^s avoir subi un faible durcissement. 
Cela s'effectue selon le syst^me de 1' invention de maniere 
aussi simple gu'efficace par rotation du tambour 1 centre la 
25 poulie 24. En effet, les batonnets et done 6galement les 

sucettes sont ainsi pris dans les encoches dtiment profil^es 30 
de la poulie 24 et de ce fait entrain^s par elle. 

Les batonnets des sucettes ainsi entrainees arrivent sous 
30 lesdites plaques 35, 36 et 37, de sorte que les sucettes sont 
detach^es de la poulie 24 grace a la cooperation de cette 
poulie, qui k ce niveau se meut vers le haut, avec lesdites 
plaques, et se deposent de manifere appropriee sur la chaine 
38, c'est-irdire dans les encoches 39, d'une part, et sur la 
35 matiere d'emballage 46, d' autre part. 



On voit qu'on obtient ainsi une machine qui se prfete, d'une 
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part, a la formation de sucettes exemptes de bavures et de 
saillies ou bords aigus et, d' autre part, au transport simple 
et efficace, sans risque d'accrocs, des sucettes definitive- 
ment fagonnees i partir du tambour par exemple vers le dispo- 
sitif d'emballage. 

II va de soi que 1' invention ne se limite pas a 1' exemple 
de mise en oeuvre decrit dans les lignes precedentes et 
illustre par les dessins annexes, mais que les perfectionne- 
ments preconises par 1' invention se pretent ^ toutes sortes 
d'autres realisations en ce qui concerne la forme et les 
dimensions, evidemment a condition de ne pas depasser le cadre 
de 1« invention, d^fini par les revendi cations formul6es ci- 
apr^s • 
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Revendications . 

1. Machine pour la fabrication de confiseries, telles que, en 
particulier, des sucettes, du type comportant essentiellement 
5 un tambour (1) muni de clapets periph^riques (7) y articul6 et 
pr^sentant des rainures periph^rigues (5) paralleles a son axe 
de rotation et cooperant avec des rainures (6) pr^vues dans 
lesdits clapets (7) pour former des espaces de forme et de 
dimensions appropriees, dans lesquels se d^place a partir 

10 d'une des extremites (9) un tampon (11) pour la formation de 

confiseries (15), telles que en particulier, des sucettes, les 
confiseries ou sucettes (15) ainsi form^es pouvant etre em- 
manchees sur un batonnet (18), y ins^r^ par une ouverture 
appropriee (16-17) a partir de 1' autre extremite (10) de 

15 I'espace conceme (5-6), caracterisee en ce que pour le tran- 
sport des sucettes d^finitivement fagonnees (15) a partir du 
tambour (1) par example vers I'organe d'emballage de la machi- 
ne sont pr^vues une poulie (24) munie d'encoches p^ripheriques 
(30) destinies k agir sur les bttonnets (18) des sucettes pour 

20 reprendre celles-ci du tambour (1), et des plaques (3536) 

montees de part et d» autre de la poulie (24) en cooperation 
avec elle, plaques sous lesquelles sont engag^es les sucettes 
(15) ainsi saisies par la poulie (24) dans le but de les 
lib^rer de cette demifere par rotation ult^rieure. 

25 

2. Machine pour la fabrication de confiseries, caract6ris6e en 
ce que les bords (22-23) presents entre les espaces (5-6) 
d^limites par le tambour (1) et les clapets (7), sont munis 
localement d'une partie situ6e sous I'axe g6om6trique de ces 

30 espaces . 

3. Machine selon la revendication 1, caracterisde en ce que 
chacune des dites encoches (30) pr^sente une partie semi- 
cylindrique (33) dont le rayon est 6gal au demi-diam^tre d'un 

35 batonnet (18) de sucette, tandis que la largeur de chaque 

encoche (30) est un peu plus petite que le diametre des baton- 
nets . 
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4. Machine selon la revendication 3, caracterisee en ce que 
les bords de I'ouverture de sortie (34) des encoches (30) sont 
arrondis. 

5. Machine selon I'une ou 1' autre des revendi cations 1, 3 et 
4, caracterisee en ce que ladite poulie (24) se compose de 
deux disques (25,26) montes ^ luie certaine distance mutuelle 
appropriee . 

6. Machine selon I'une ou 1' autre des revendications prece- 
dentes 1, 3 et 5, caracterisee en ce que ladite poulie (24) 
est montee sur un moyeu (27), qui porte 6galement une roue 
dentee (29), qui coopere constamment avec les lesdits tampons 
(11) du tambour (1). 

7. Machine selon I'une ou 1' autre des revendications 1, 3-6, 
caracterisee en ce que lesdites plaques (35,36) sont montees 
de part et d» autre de ladite poulie (24) de maniere que la 
face infer ieure de chacune d*elles se trouve en dehors du 
diametre de cette derniere, les bords anterieurs des plaques 
(35,36) 6tant recourbes vers le haut jusqu*^ un niveau situ6 
au-dessus de la partie inferieure semi-cylindrique (33) des 
encoches (30), 

8. Machine selon I'une ou 1' autre des revendications 1, 37, 
caracterisee en ce que le diametre de ladite poulie (24) et la 
position de cette derniere par rapport aux batonnets (18) des 
sucettes situes sur le tambour (1) sont choisis de maniere que 
ces batonnets (18) se trouvent dans une position relative en 
leur position de mise en oeuvre sur le tambour (1) et sont 
simultan^ment saisis par la partie inferieuxe (33) d'une 
encoche (30) de ladite poulie (24). 

9. Machine selon la revendication 2, caracterisee en ce que 
les bords k hauteur r^duite (22,23) desdits espaces (5,6) sont 
prevus sur une longueur qui est sup6rieure a la largeur d'un 
boudin de mati^re de confiserie. 
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(S) Machine* perfectlonndes pour la {abrieation de eonfiseries, telles que spedalement des sucettes. 

L'Invention a trait k des perfectionnements 8pport6s aux 
machines pour la fabrication de eonfiseries, telles que, en 
particulier, des sucettes, qui consistent d'une part en des 
moyens sous forme d'une poulie preneuse (24) pour retirer 
les sucettes du tambour de moulage (1) et, d'autre part, en 
des mesures comportant Tabaissement focal du bord entre 
deux espaces de moulage pour 6viter que les sucettes ainsi 
fabriqutes ne pr^sement des saillies aigues ou bavures. 
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